Wytyczne przetwarzania NedZink NUANCE

Dla NedZink NUANCE przestrzegaé nalezy nastepujacych specjalnych wytycznych technicznych, poza
ogo6lnymi wytycznymi przetwarzania dla NedZink NATUREL, NOVA i NOIR:

Wiasciwosci materiatowe

NedZink NATUREL to gotowalcowany tytan-cynk, produkowany wg normy EN 988 i certyfikowany przez
Lloyd's Register. NedZink NATUREL ma naturalng, I$nigco walcowang powierzchnie.

NedZink NOVA i NedZink NOIR to patynowane powierzchnie cynku, powstajgce w procesie fosfatyzacji. Jako
materiat bazowy stosuje sie gotowalcowany tytan-cynk NedZink NATUREL. Poprzez proces fosfatyzaciji
powstaje powierzchnia bardzo zblizona do normalnej, powstajgcej naturalnie patyny.

NedZink NUANCE jest fabrycznie patynowanym tytan-cynkiem wzbogaconym pigmentacjg. To nadanie koloru
wynika z wyboru dodawanych do powtoki patynujgcej pigmentéw — barwy niebieskiej, czerwonej lub zielonej.
Wihasciwosci cynku pozostajg przy tym w petni zachowane.

Kazdy walcowany metal, wiec takze materiat NedZink wykazuje w pewnym stopniu napiecia wynikajgce z
walcowania. Wynika to z procesu produkcyjnego i jest nieuniknione. Nowoczesna technika niweluje w duzym
stopniu te napiecia. Mimo tego, moze sie zdarzy¢, ze po przetworzeniu materiatu NedZink przez osoby
trzecie, ponownie wystgpig w matym stopniu napiecia walcownicze.

Ochrona powierzchni

NedZink NATUREL dostarczany jest z ISnigco walcowang powierzchnig. Przy kontakcie z powietrzem
zewnetrznym oraz pod wptywem wilgoci z powietrza lub opaddw tworzy sie ochronna warstwa weglanu cynku,
tak zwana patyna. Proces ten rozpoczyna sie natychmiast po montazu i trwa az do jednolicie wytworzonej
warstwy ochronnej. Poczatkowo poprzez dopiero tworzgcg sie warstwe patyny powstaje nierbwnomierny
wyglad powierzchni. Inne czynniki, ktére odgrywajg role w tym procesie patynowania to: geometria budynku,
warunki pogodowe podczas montazu, a takze przechowywanie cynku tytanowego przed montazem.

NedZink NUANCE jest produktem naturalnym, wiec wystgpi¢ mogg nieznaczne roznice odcieni koloréw.
Poprzez specjalny proces produkcji kolor jest szczegdlnie stabilny, jednak zawsze powigzany z partig
produkcyjng. Nalezy stosowaé zawsze materiat tej samej partii na potrzeby konkretnych projektow, celem
unikniecia réznic kolorystycznych. Oznaczenie partii produkcyjnych znajdg Pahstwo na odwrotnej (tylnej)
stronie materiatu.

Prosze przetwarza¢ NedZink NUANCE zawsze w tym samym kierunku walcowania celem unikniecia réznic
koloréow. Na odwrotnej stronie oznaczono strzatkami kierunek walcowania. Prosze przed montazem
skontrolowa¢ kierunek walcowania.

Osadzanie sie soli

W klimacie morskim oraz w poblizu wybrzeza sdl w powietrzu lub w wodzie moze reagowac z cynkiem
tworzac na powierzchniach chlorek cynku, ktéry nie jest zmywany przez wode opadowsg. Ujawnia sie to
poprzez nieodwracalne biate plamy. Plamy te nie majg wptywu na funkcjonalnosc¢ i nie prowadzg do korozji.
(Przy braku deszczu lub na powierzchniach ostonietych przed deszczem powinno sie regularnie obmywaé
(cieptg) wodg.) NedZink nie odpowiada za efekty odktadania sie soli.



Anti-Fingerprint (AFP)

By unikngé¢ odciskéw palcéw przy montazu i zoptymalizowaé przetwarzanie maszynowe, wprowadzono
powtoke Anti-Fingerprint, ktéra daje lekko btyszczgcag powierzchnie. Potysk ten zmniejsza sie z biegiem czasu.

Folia ochronna

Na zyczenie NedZink NOVA moze by¢ dostarczane z tymczasowg folig ochronng, zmniejszajaca ryzyko
uszkodzen podczas przetwarzania. NedZink NOIR standardowo jest dostarczany z tg tymczasowg folig
ochronnag. Folia nie jest trwale odporna na promienie ultrafioletowe i stuzy jedynie jako przejsciowa ochrona.
Dlatego folia bezposrednio po montazu na budowie musi zosta¢ usunieta. Dla bezproblemowego
zdejmowania foli, temperatura materiatu powinna wynosi¢ min. 7° C. Folia nie moze by¢ przetwarzana w
potgczeniach, przyktadowo w potaczeniu falcowanym. Ponadto nalezy unika¢ dostania sie wody pomiedzy
cynk a folie. Jesli NedZink NOVA lub NedZink NOIR zaméwione zostang bez foli, materiaty te w wyniku tego
bedg wrazliwsze na zadrapania przy przetwarzaniu.

Montaz

Tytan-cynk NedZink moze by¢ stosowany na wentylowanych konstrukcjach, jak rowniez na takich bez
wentylacji tylnej. We wszystkich przypadkach nalezy przestrzega¢ odpowiednich zbioréw regut jak np.
znormalizowanych warunkéw wykonywania robét budowlanych, sztuki zawodowej etc., jak rowniez zalecen ze
strony www.nedzink.com lub technicznych wytycznych NedZink.

Cynk to metal, ktéry pod wptywem temperatury sie rozszerza lub kurczy. We wszystkich przypadkach montaz
musi umozliwia¢ wolne termiczne rozszerzanie materiatu.

Tytan-cynk i inne materiaty

* W nawigzaniu do rdéznic w potencjale elektrolitycznym tytan-cynk nie moze by¢ stosowany z
nastepujgcymi metalami: ztoto — platyna — srebro — nikiel — kobalt — kadm — chrom — pallad — rte¢.
Przy potgczeniu z metalami budowlanymi takimi jak np. miedz — otéw — Zelazo i aluminium nalezy
przestrzega¢ branzowych regut..

+ Bezposredni kontakt z betonem, wapnem, bitumem, zaprawg (i innymi alkalicznych produktami)
powinien by¢ unikany.

* W powigzaniu z wylugowywaniem sie drewna tytan-cynk nie moze by¢ stosowany w kombinacji z
dachem trzcinowym i niektérymi deskami z drzew lisciastych jak np. dgb, buk, cedr czerwony itd. Dla
pozostatych rodzajow drewna odsytamy na strone internetowg www.nedzink.com lub do wskazéwek
technicznych NedZink.

+ Odradzamy od kombinacji cynku z nastepujacymi rodzajami klejéw: silikony zawierajgce kwasy i
zywice epoksydowe, kleje melaminowe, kleje fenolowo-formaldehydowe.

Lutowanie

Znaczng zaletg materiatu NedZink jest mozliwo$¢ zastosowania lutowania migkkiego jako techniki potaczen.
W miejscach gdzie wymagane sg solidne, wodoszczelne potgczenia (przyktadowo w rynnach dachowych)
lutuje sie przy uzyciu kolby lutowniczej, lutu otowiano-cynowego oraz odpowiedniego ptynu do lutowania.

Lutowanie NedZink NUANCE odpowiada lutowaniu nowego gotowalcowanego cynku, wymaga jednak
dodatkowej uwagi. Dla dobrego potaczenia lutowanego wpierw powierzchnie, ktére bedg lutowane muszg by¢
catkowicie oczyszczone az do bazowego metalu. W tym celu mozna szlifowac lub przeciera¢ warstwe patyny
ptynem lutowniczym, wycierajgc po kilku sekundach jego dziatania suchg szmatka. Istniejg r6zne marki


http://www.nedzink.com/

ptynow lutowniczych ,do tytan-cynku”, ktére dajg dobre efekty lutowania. Dalsze zalecenia lutownicze znajdg
Panstwo na www.nedzink.com.

Obrébka mechaniczna

Przy temperaturze materiatu ponizej 7 °C zalecamy nie formowac istotnie cynku, by unikng¢ uszkodzen cynku
(np. mikropeknieé). Takze przy dalszej rzemieslniczej czy maszynowej obrébce zwracamy uwage na
przestrzeganie wszelkich wytycznych przetwarzania fachow rzemiesiniczych blacharza i dekarza oraz
uznanych zasad techniki. Szczegdlnie cisle przestrzegac nalezy wymaganego minimalnego promienia przy
gieciu i kantowaniu zaokrgglonymi narzedziami i szynami wynoszgcego 2mm.

Transport i magazynowanie

Przy transporcie nalezy koniecznie zadbac¢ o solidne pakowanie, celem unikniecia uszkodzen cynku. Produkty
NedZink zawsze muszg by¢ w transporcie suche i wentylowane. Tasmy i arkusze muszg by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami w transporcie (rysy, wgniecenia).

Magazynowanie materiatu NedZink musi zapewnia¢ warunki suche i wentylowane oraz chroni¢ przed
uszkodzeniami oraz w szczegoélnosci przed wysokg wilgotnoscig powietrza. Odradza sie magazynowanie na
zewnatrz.

NedZink GmbH

Dalsze informacje o produktach NedZink mozna uzyska¢ w wytycznych technicznych NedZink, dostepnych do
pobrania na niniejszej stronie internetowej. Istnieje takze mozliwo$¢ ich przestania do Panstwa w formie
papierowe;.

Ninigjsze informacje stworzono z najwiekszg starannoscig. Dane w nich zawarte odpowiadajg naszemu
dzisiejszemu stanowi wiedzy oraz dajg informacje o naszych produktach i ich mozliwo$ciach zastosowan. Na
podstawie treSci tych instrukcji nie mozna dochodzi¢ zadnych praw.
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