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Wytyczne przetwarzania NedZink Pro-Tec

Poza ogélnymi wytycznymi przetwarzania dla NedZink NATUREL, NOVA oraz NOIR szczego6lnie dla
NedZink Pro-Tec uwzgledniaé¢ nalezy nastepujace normy.

Narzedzia i maszyny
Wiasciwosci mechaniczne i techniczne materiatu s3 w 100% identyczne ze znanymi cechami NedZink
NATUREL, NOVA i NOIR.

Do obrébki (ciecie, giecie, profilowanie) stosowane moze by¢ wiekszos$¢ pospolitych narzedzi i maszyn do
przetwarzania tytan-cynku. Obowigzujgce w tym zakresie zasady przetwarzania w przewazajgcej mierze sa
takze stosowalne dla NedZink Pro-Tec. Minimalne promienie giecia (promienie wewnetrzne) przy kantowaniu i
profilowaniu wynoszg 2 mm przy grubosci materiatu 0,70 mm lub 0,80 mm oraz 2,5 mm przy grubosci materiatu
1,00 mm. Nalezy unika¢ uszkodzen powtoki w procesie przetwarzania, takich jak np. rys itp. Narzedzia i
maszyny nalezy sprawdzi¢ pod kagtem ich stosowalnosci. Nalezy je przygotowac¢ do pracy by czyste, bez ostrych
krawedzi i innych naruszen wykluczaty ryzyko uszkodzen.

Transport i magazynowanie

Dodatkowo poza obowigzujgcymi zasadami ostroznosci, jak np. suchy i wentylowany transport i
magazynowanie, nalezy szczegodlnie zwraca¢ uwage by nie uszkodzi¢ powtoki ochronnej na tylnej stronie
materiatu.

Lutowanie

Przy lutowaniu miekkim NedZink Pro-Tec usung¢ nalezy chemicznie lub abrazyjnie az do surowej warstwy
metalu tymczasowg warstwe ochronng AFP z obszaru spoiny i patyne z gérnej strony, jak rowniez powtoke
ochronng strony dolne;j.

Podkonstrukcja

Przetwarzanie NedZink Pro-Tec moze odbywac sie na wszelkich czystych, gtadkich i ptaskich podkonstrukcjach
z metalu i drewna. Dystansowe, strukturalne warstwy oddzielajgce, zalecane np. zgodnie z znormalizowanymi
warunkami wykonywania robét budowlanych dla nachylen dachéw < 15° oraz konstrukcji niewentylowanych,
mozna ewentualnie poming¢. Otwarta dyfuzyjnie warstwa oddzielajgca jest z kolei konieczna, by zapobiec
uszkodzeniom powioki warstwy tylnej w skutek ruchow dylatacyjnych. Stuzy to takze wyrdwnaniu drobnych
nieréwnosci i kantéw podkonstrukciji..

Mocowanie
Zarowno bezposrednie jak rowniez posrednie metody mocowania moga znalez¢ zastosowanie dla NedZink Pro-
Tec. Mozliwe s3g takze mocowania klejone przy uzyciu odpowiednich klejow.

Haftry i wszelkie pozostate elementy mocujgce nalezy tak wykona¢ by wykluczy¢ uszkodzenie powtoki ochronnej
na dolnej stronie poprzez ruchy dylatacyjne. W tym celu np. ptyty nosne haftéw nalezy mocowaé w zagtebionych
otworach na $ruby oraz z zaokragglonymi krawedziami. W ogdle wszelkie bezposrednie elementy mocujace, takie
jak np. sruby, klamry itd., nalezy umieszczaé zagtebione.

Przyktady zastosowan NedZink Pro-Tec dla dachu i fasady.
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Wytyczne przetwarzania NedZink NATUREL, NOVA i NOIR

Ponizej wytyczne przetwarzania oraz dalsze istotne informacje dotyczgce naszych produktéw NedZink, stuszne
takze dla NedZink Pro-Tec.

Wiasciwosci materiatlowe

NedZinkNATUREL to gotowalcowany tytan-cynk, produkowany wg. normy EN 988 i certyfikowany przez Lloyd's
Register. NedZink NATUREL ma naturalna, I$nigco walcowang powierzchnie. NedZink NOVA i NedZink NOIR to
patynowane powierzchnie cynku, powstajgce w procesie fosfatyzacji. Jako materiat bazowy stosuje sie
gotowalcowany tytan-cynk NedZink NATUREL. Poprzez proces fosfatyzacji powstaje powierzchnia bardzo
zblizona do normalnej, powstajgcej naturalnie patyny. Wtasciwosci cynku pozostajg przy tym w petni zachowane.

Kazdy walcowany metal, wiec takze materiat NedZink wykazuje w pewnym stopniu napiecia wynikajgce z
walcowania. Wynika to z procesu produkcyjnego i jest nieuniknione. Nowoczesna technika niweluje w duzym
stopniu te napiecia. Mimo tego, moze sie zdarzyé, ze po przetworzeniu materiatlu NedZink przez osoby trzecie,
napiecia walcownicze ponownie wystgpig w matym stopniu.

Ochrona powierzchni

NedZink NATUREL dostarczany jest o powierzchni gotowalcowanej. Podczas kontaktu z powietrzem
zewnetrznym i poprzez wptyw wilgotnosci powietrza czy tez opady, tworzy sie ochronna warstwa weglanu cynku,
tzw. patyna. Proces ten zaczyna sie bezposrednio po montazu i trwa az do utworzenia rownomiernej powtoki
ochronnej. Poczatkowo moze powstaé nierbwnomierny wyglad powierzchni w skutek tworzacej sie warstwy
patyny. Inne czynniki, ktére odgrywajg role w tym procesie patynowania to: geometria budynku, warunki
pogodowe podczas montazu, a takze przechowywanie cynku tytanowego przed montazem.

NedZink NOVA i NedZink NOIR zachowujg swe naturalne wtasciwosci cynku, w zwigzku z czym mogg wystagpic
drobne przebarwienia. Dzieki specjalnemu procesowi produkcyjnemu kolor jest szczegélnie jednolity, aczkolwiek
podlegaé moze zawsze seriom produkcyjnym. Prosze zatem stosowaé zawsze materiat z jednej serii
produkcyjnej na potrzeby danego projektu celem unikniecia réznic kolorystycznych. Oznaczenie serii
produkcyjnych znajduje sie na odwrotnej stronie materiatu.

NedZink NOVA i NedZink NOIR przerabia sie zawsze w tym samym kierunku walcowania celem uniknigcia
réznic kolorystycznych. Na odwrocie strzatkami oznaczony jest kierunek walcowania. Przed montazem nalezy
sprawdzi¢ kierunek walcowania.

Osadzanie sie soli

W klimacie morskim i w poblizu wybrzezy sél zawarta w powietrzu lub w wodzie moze reagowac z cynkiem
tworzac chlorki cynku na jego powierzchniach, ktére nie zostang zmyte wodg deszczowa. Ujawnia sie to
nieodwracalnie w postaci biatych plam, ktére jednak nie majg zadnego wptywu na funkcjonalnosc¢ i nie prowadzg
do korozji. (Przy braku deszczu lub powierzchniach ostonietych przed deszczem powinno sie regularnie czyscié
(cieptg) wodg.) NedZink nie odpowiada za efekty osadzania sie soli.

Anti-Fingerprint (AFP)
By unikng¢ odciskéw palcéw przy montazu i zoptymalizowaé przetwarzanie maszynowe, wprowadzono powtoke
Anti-Fingerprint, ktéra daje lekko btyszczgcg powierzchnie. Potysk ten zmniejsza sie z biegiem czasu.

Folia ochronna

Na zyczenie NedZink NOVA moze by¢ dostarczane z tymczasowg folig ochronng, zmniejszajgcg ryzyko
uszkodzeh podczas przetwarzania. NedZink NOIR standardowo jest dostarczany z tg tymczasowg folig
ochronng. Folia nie jest trwale odporna na promienie ultrafioletowe i stuzy jedynie jako przejSciowa ochrona.
Dlatego folia bezposrednio po montazu na budowie musi zostaé usunieta. Dla bezproblemowego zdejmowania
foli, temperatura materiatu powinna wynosi¢ min. 7° C. Folia nie moze by¢ przetwarzana w potgczeniach,
przyktadowo w potgczeniu falcowanym. Ponadto nalezy unikaé¢ dostania sie wody pomiedzy cynk a folie. Jesli



@

NedZink NOVA lub NedZink NOIR zamoéwione zostang bez foli, materiaty te w wyniku tego bedg wrazliwsze na
zadrapania przy przetwarzaniu.

Montaz

Tytan-cynk NedZink moze by¢ stosowany na wentylowanych konstrukcjach, jak réwniez na takich bez wentylacji
tylnej. We wszystkich przypadkach nalezy przestrzegaé¢ odpowiednich zbioréw regut jak np. znormalizowanych
warunkéw wykonywania robot budowlanych, sztuki zawodowej etc., jak réwniez zalecen ze strony
www.nedzink.comlub technicznych wytycznych NedZink.

Cynk to metal ktoéry pod wptywem temperatury sie rozszerza lub kurczy. We wszystkich przypadkach montaz
musi umozliwia¢ wolne termiczne rozszerzanie materiatu.

Tytan-cynk i inne materiaty

— W nawigzaniu do réznic w potencjale elektrolitycznym tytan-cynk nie moze by¢ stosowany z
nastepujgcymi metalami: ztoto — platyna — srebro — nikiel — kobalt — kadm — chrom — pallad — rte¢. Przy
pofgczeniu z metalami budowlanymi takimi jak np. miedz — oldw — Zzelazo i aluminium nalezy
przestrzegaé¢ branzowych regut.

— Bezposredni kontakt z betonem, wapnem, bitumem, zaprawg (i innymi alkalicznych produktami)
powinien by¢ unikany.

— W powigzaniu z wylugowywaniem sie drewna tytan-cynk nie moze by¢ stosowany w kombinacji z
dachem trzcinowym i niektorymi deskami z drzew lisciastych jak np. dab, buk, cedr czerwony itd. Dla
pozostatych rodzajéw drewna odsytamy na strone internetowg www.nedzink.com lub do wskazéwek
technicznych NedZink.

— Odradzamy od kombinacji cynku z nastepujgcymi rodzajami klejow: silikony zawierajgce kwasy i zywice
epoksydowe, kleje melaminowe, kleje fenolowo- formaldehydowe .

Lutowanie

Znaczng zaletg materiatu NedZink jest mozliwo$¢ zastosowania lutowania miekkiego jako techniki potgczen. W
miejscach gdzie wymagane sg solidne, wodoszczelne potgczenia (przyktadowo w rynnach dachowych) lutuje sie
przy uzyciu miedzianej lutownicy, lutu otowiano-cynowego oraz odpowiedniego ptynu do lutowania.

Lutowanie NedZink NOVA oraz NOIR odpowiada lutowaniu nowego gotowalcowanego cynku, wymaga jednak
dodatkowej uwagi. Dla dobrego potaczenia lutowanego wpierw powierzchnie ktdére bedg lutowane muszg by¢
catkowicie oczyszczone az do bazowego metalu. W tym celu mozna szlifowac¢ lub wciera¢ warstwe patyny
ptynem lutowniczym, wycierajgc po kilku sekundach jego dziatania suchg szmatka. Istniejg r6zne marki ptynow
lutowniczych ,nadajgcych sie do tytan-cynku”, ktére dajg dobre efekty lutowania. Dalsze zalecenia lutownicze
znajdg Panstwo na www.nedzink.com.

Obrobka mechaniczna
Przy temperaturze materiatu ponizej 7 °C zalecamy, nie formowa¢ istotnie cynku, by unikng¢ uszkodzen cynku
(np. mikropeknieé).

Transport i magazynowanie

Przy transporcie nalezy koniecznie zadba¢ o solidne pakowanie, celem uniknigecia uszkodzeh cynku. Produkty
NedZink zawsze muszg by¢ w transporcie suche i wentylowane. Tasmy i arkusze muszg by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami w transporcie (rysy, wgniecenia).

Magazynowanie materiatu NedZink musi zapewnia¢ warunki suche i wentylowane oraz chroni¢ przed
uszkodzeniami oraz w szczegolnosci przed wysokg wilgotnoscig powietrza. Odradza sie magazynowanie na
zewnatrz.

Dalsze informacje o produktach NedZink mozna uzyska¢ w wytycznych technicznych NedZink, dostepne do pobranie na niniejszej stronie
internetowey. Istnieje takze mozliwo$¢ ich przestania do Panstwa w formie papierowey.

Niniejsze informacje stworzono z najwiekszg starannoscig. Dane w nich zawarte odpowiadajg naszemu dzisiejszemu stanowi wiedzy oraz
dajg informacje o naszych produktach i ich mozliwo$ciach zastosowan. Na podstawie tresci tych instrukcji nie mozna dochodzi¢ zadnych
praw.



