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—— NedZink NOVA COMPOSITE st eine Verbundplatte, die an der Ober- und Unterseite aus
0,50 mm dickem, vorpatiniertem Titanzink NedZink NOVA und einem 3 mm Kunststoffkern
(LDPE) bestenht. NedZink NOVA COMPOSITE kann sowohl im Innen- als auch im
AuBenbereich angewendet werden. Die vorpatinierte Oberfldche von NedZink NOVA
kombiniert die Vorteile einer traditionellen Zinkoberfldche mit denen eines sehr planebenen
und duBerst stabilen COMPOSITE-Paneels.

© Jede Verwertung dieser Druckschrift wie z.B. Vervielfaltigung, Einspeicherung in einen automatisierten Datenbestand
oder Verdffentlichung in jeglicher Form, bediirfen vorab der schriftlichen Zustimmung der NedZink B.V.

Diese Druckschrift ist mit gréBter Sorgfalt zusammengestellt worden. Alle darin enthaltenen Angaben entsprechen dem
heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen Gber unsere Produkte und deren Anwendungsméglichkeiten informieren.
Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fiir einen konkreten
Einsatzzweck zuzusichern. Aus dem Inhalt dieser Ausgabe kdnnen deshalb keine Rechte entnommen werden.
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——— Eigenschaften von Titanzink
NedZink produziert walzblankes Titanzink unter der Produktbezeichnung NedZink NATUREL.
Bei Bewitterung der walzblanken Oberflache nach der Montage bildet sich mit der Zeit eine
fest anhaftende Schutzschicht, die Patina. Wahrend dieser Zeit ist eine ungleichmaBige
Oberflachenansicht unvermeidbar. Wird von Beginn an eine gleichméBige Patina

gewlnscht, empfehlen wir die Verwendung von vorpatiniertem NedZink NOVA.

Einsatzdauer von NedZink COMPOSITE
Die Verwendung von Titanzink sowohl an der Innen- als auch an der AuBenseite des

COMPOSITES garantiert eine sehr lange Einsatzdauer des Materials (bis zu 150 Jahren).

Eigenstabilitat
NedZink NOVA COMPOSITE hat eine hohe Eigenstabilitdt. Die Eigenstabilitdt gegen
Durchbiegung ist in etwa so hoch wie die von Titanzink-Blechen mit einer Materialdicke von

3 mm. Und dies bei einem Eigengewicht von lediglich 50 % in diesem Vergleich.

Planebenheit
NedZink NOVA COMPOSITE weist eine erheblich groBere Planebenheit auf als Tafelware in

der vergleichbaren Anwendung.

Verarbeitung

Die Verarbeitung von NedZink NOVA COMPQSITE ist in etwa vergleichbar mit der von
Aluminium COMPOSITE-Werkstoffen. Bei den unterschiedlichen Anwendungsformen und
- techniken werden gleichartige Hilfsmaterialien und Befestigungsmittel eingesetzt wie
auch flr Konstruktionen mit Aluminium COMPOSITES (Schrauben, Klammern, Haften,
Verkleben, als auch Unterkonstruktionen aus Holz, Aluminium und verzinkt - beschichteten

Stahimaterialien).



NedZink NOVA ist werkseitig vorpatiniertes Titanzink nach DIN EN 988, eine Legierung auf
Basis von Elektrolyt — Feinzink mit einem Reinheitsgrad von min. 99,995 % Zn (Z1 nach DIN
EN 1179) mit geringen Mengen an zulegiertem Kupfer, Titan und Aluminium. NedZink NOVA
wird eingesetzt flr optisch und &sthetisch anspruchsvolle Anwendungen im Dach- und
Fassadenbereich, Dachentwésserungssysteme und - zubehor, Verwahrungen, Mauer-
abdeckungen und Ornamente. Die chemische Zusammensetzung, die mechanisch —
technologischen Eigenschaften sowie die max. zuldssigen Abmessungstoleranzen sind im
NedZink Produktzertifikat (LRIQS Approval QIS 122) festgelegt. Die Einhaltung der hier
definierten Werkstoffeigenschaften wird durch ein unabhéngiges und neutrales Prifinstitut,
Lloyd's Register, in regelméBigen Intervallen (iberwacht. Die Produktzertifizierung und das
fremdzertifizierte Qualitdtsmanagementsystem nach DIN ISO 9001:2000 garantieren ein
gleichbleibend hohes Qualititsniveau, das in entscheidenden Punkten deutlich (iber die
Anforderungen der DIN EN 988 hinausgeht.

Der LDPE Kern besteht aus Polyethylen mit einer geringen Dichte. Dieser Kern erfillt die
Kriterien der DIN 4102, Brandklasse B2.

Nedzink NOVA 0,5 mm Laminierschicht LDPE Kern




3. Der Patinierungsprozess
von NledZink NOVA

NedZink NATUREL (walzblank)

Hauptgrund fir die Verwendung von Titanzink im Bauwesen beruht auf der zinktypischen
Eigenschaft, an der Atmosphére eine dichte und festhaftende Schutzschicht, die Patina, zu bilden.
Auf der zunéchst walzblanken Oberflache bildet sich mit dem Sauerstoff das Zinkoxid. Durch die
Einwirkung von Feuchtigkeit bildet sich Zinkhydroxid, welches durch Reaktion mit dem
Kohlendioxid aus der Luft zu einer festhaftenden und wasserunldslichen Deckschicht aus
basischem Zinkkarbonat umgewandelt wird. Diese sehr dichte und bei Verletzung
,Selbstheilende” Schicht ergibt einen Langzeitschutz gegen Witterungseinfliisse, einen hohen

Korrosionsschutz und hélt die nattirliche Abtragung sehr gering:

Zn +02 =  /n0+HO = | Zn(0H)2 + CO2 = ZnC0O3

Zink + Sauerstoff | = | Zinkoxid + Wasser| = | Zinkhydroxid + Kohlendioxid| = | Zinkkarbonat

NedZink NOVA (vorpatiniert)

NedZink NOVA ist werkseitig patiniertes Titanzink mit einem vollkommen nattirlichen Farbton.
Die gleichmaBige, seidenglénzende, titangraue Oberfldche von NedZink NOVA entsteht durch
eine chemische Oberfldchenbehandlung im Anschluss an den Walzprozess. Es findet weder eine
Beschichtung noch eine Lackierung statt, sondern Struktur und Zusammensetzung der bei
Bewitterung natiirlich gebildeten Schutzschicht (Patina) werden simuliert und die nattirlichen
Eigenschaften der Titanzinkoberflache bleiben vollstandig erhalten. Da Nedzink NOVA vornehmlich
fir &sthetisch anspruchsvolle Anwendungen z.B. im Fassadenbereich eingesetzt wird,
werden die Produkte mit einem tempordren Oberfldchenschutz versehen. Dieser Schutz
verhindert kleine Beschédigungen und Verschmutzungen wahrend der Verarbeitung und Montage
und sorgt fir ein optimales Erscheinungshild nach Fertigstellung der Arbeiten. Auf Wunsch ist

NedZink NOVA mit einer transparenten, selbsthaftenden, temporéren PE — Schutzfolie lieferbar.
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Sdgen
NOVA COMPOSITE Paneele kdnnen mit Standardmaschinen gesdgt werden, sofern die
Ségewerkzeuge gehdrtet sind. Bei Verwendung von Standardwerkzeugen bewirkt die beidseitige

Beplankung mit Titanzink eine schnellere Trennung und Glattung der Schnittkanten.

Guillotinescheren und Stanzwerkzeuge:

NOVA COMPOSITE kann mit Standard Guillotinescheren und Stanzmaschinen geschnitten und
perforiert werden. Durch den Aufbau von NOVA COMPOSITE aus zwei Lagen Titanzink mit
einem Kunststoffkern entsteht mit diesen Werkzeugen auf der Seite, von welcher geschnitten
bzw. gestanzt wird, eine leichte Abrundung der Schnittkante. Dies ist aus &dsthetischer Sicht
ggf. zu beriicksichtigen. Wenn eine scharfkantige Schnittkante der Sichtseite gew(inscht ist,
solite von der Riickseite aus geschnitten bzw. gestanzt werden. Der Mindestdurchmesser von

Perforationen als auch der Mindestabstand zum Plattenrand betragt 4 mm.

Frésen und Kanten

Mit speziell geharteten Fraskopfen kann NOVA COMPOSITE bearbeitet werden.
Verkratzungen der Sichtseite durch Spédne oder zu groBe Anpressdriicke der Frdsmaschine
auf das Paneel sind zu vermeiden. NOVA COMPOSITE kann nach Fertigstellung der
Ausfrasung gekantet werden. Das frasen sollte nur mit daflir ausgeriisteten Maschinen
ausgefihrt werden. Es ist zwingend notwendig, dass immer eine Restdicke von 0,2 mm des
LDPE —Kernes stehen bleibt. Um eine glatte Kantlinie zu erzielen, ist eine Mindesttemperatur
des Paneels beim Kanten von 7° C einzuhalten. Geringere Temperaturen beim Kanten

konnten einen Kantenbruch hervorrufen.



Biegen und Runden

NedZink COMPOSITE kann mit Standardbiege- und Rundmaschinen plastisch
verformt werden. Dabei sind einige Vorgaben zu beachten: Der Mindest-
biegeradius betrdgt 10x Plattendicke. Vor Produktion sollten hierbei Tests

erfolgen, da hohere Riickstellkréfte als bei Vollmetallen zu erwarten sind.

Um Beschédigungen der Oberflache durch Auflegen und Bewegen auf
Verarbeitungsmaschinen wie z.B. Schneidetischen zu vermeiden, sollte eine
Schutzfolie (1 - 2 mm Dicke) eingesetzt werden. Die Walzrichtung von NOVA
hat einen hohen Einfluss auf die Verformbarkeit des Paneels. Bei Rundungen
in Walsrichtung werden Spannungen im Metall weniger leicht aufgenommen,
was Rissbildung zur Folge haben kann. Die Verarbeitungstemperatur spielt
vor allen in Bezug auf NOVA eine groBe Rolle. Wéhrend der Herstellung der
Probestiicke vor Produktion, sollten sowohl die Umgebungstemperatur, als
auch die Temperatur des Prototyps festgehalten werden, um eine spétere

Reproduktion mit definierten Toleranzen zu ermdglichen.

Nieten

Das Verbinden von NOVA COMPOSITE Paneelen untereinander und auf der
Unterkonstruktion  mit  Blindnieten ist eine rationelle  fachgerechte
Verbindungstechnik. Zur Vermeidung von Korrosion soliten Blindnieten aus
Aluminium oder nicht rostendem Stahl verwendet werden. Der Durchmesser der
Bohrungen ist den Blindnieten als auch dem Ausdehnungsverhalten der Paneele
anzupassen. Die Vernietungskraft ist der jeweiligen Paneelanwendung
anzupassen. Die evtl. Verwendung von Unterlegscheiben zur Druckverteilung und
Vermeidung von Eindrlickenistzu prifen. Die Lange der Nieten ist der Gesamtdicke
der zu befestigenden Bauteile anzupassen. Durch vorherige Tests sollte die
Eignung der gewahiten Verbindungstechnik gepriift werden. Um korrekt zentrierte
Befestigungsbohrungen zu gewéhrleisten, sollten beide Bauteile zusammen

mittels eines Zentrierbohrers in einem Arbeitsgang bearbeitet werden.
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Die Schutzfolie sollte im Bereich der Nietungen vorher entfernt werden.

Verkleben
Das Verkleben von NedZink NOVA COMPOSITE ist méglich. Art und Anwendung des fiir
den angestrebten Zweck einzusetzenden Klebers werden gezielt mit dem Hersteller der

Klebstoffe festgelegt.

Bohren
Bohrlocher in NedZink NOVA COMPOSITE konnen mit handelsiiblichen Bohrmaschinen

ausgefiihrt werden. Das Zentrieren des Bohrers ist zwingend erforderlich.
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Schrauben

Bei der sichtbaren Schraubbefestigung der Paneele in der Fassade ist die evtl. geforderte
Schlagregensicherheit zu berticksichtigen. Dazu sind ggf. Dichtungsscheiben unterzulegen.
Das Bohrloch der Schraubbefestigung ist ausreichend groB zur Aufnahme von Warme-
dehnungsbewegungen zu dimensionieren. Dimensionierung, Anzahl, Positionierung und
Anzugskrafte der Schrauben sind nach geforderter Statk und in Abstimmung auf die

Unterkonstruktion zu wahlen.

Teststlicke
Um die Eignung der eingesetzten Maschinen und Werkzeuge festzustellen, sind Test- und

Probestiicke unerldsslich.
Verlegerichtung

Die auf der Rickseite der NedZink NOVA COMPOSITE Paneele angegebene

Verlegerichtung ist stets zu beriicksichtigen.

NedZink®



Vier Basismontagearten fiir die Fassadenbekleidung sind einsetzbar

Kleben, Klemmbefestigung, Schrauben, Einhangbefestigung. Zusétzliche Befestigungsarten
konnen aus diesen Standardmethoden abgeleitet werden. NedZink NOVA COMPQOSITE kann
mit vielen der géngigen Verarbeitungsmethoden angebracht werden. Um die groBen
Gestaltungsfreiheiten der Detaillierung und Dimensionierung von Paneelen und Kassetten
mit NOVA COMPOSITE zu nutzen, ist es ratsam vor Produktion immer Test- und Probestiicke
anzufertigen und alle geltenden Regeln und Richtlinien in Bezug auf den geforderten
Einsatzzweck in ihrer jeweils giiltigen Fassung zu berticksichtigen. Die Konfektionierung, die
Produktion von Paneelen und Kassetten sowie deren Verarbeitung und Befestigung fallen

ausdriicklich nicht in die Verantwortlichkeit von NedZink.

Konstruktion von Fassadenkassetten

Um die Besténdigkeit von Titanzink dauerhaft zu gewdhrleisten, ist eine ungestorte Bildung
und Erhaltung der Schutzschicht der Oberfldche (Patina) sicher zu stellen. Dazu sind der
ungestorte Zugang von Luftsauerstoff und die Mdglichkeit der Abtrocknung der Oberflache
notwendig. So sind z.B. die unteren, waagerechten Seiten von Fassadenkassetten mit
Wasserablaufbohrungen mit min. 8 mm @ oder Aussparungen mit 5 x 20 mm zu versehen.
Diese sind so zu positionieren, dass das ablaufende Wasser nicht tber die Vorderseite der
darunter liegenden Kassetten abtropft. Kapillaritdten zwischen Kassette und Unter-
konstruktion sind auszuschlieBen und fiir eine ausreichende Hinterlliftung ist zu sorgen.
Die Frasnuten der unteren, waagerechten Kassettenseiten sind dauerhaft abzudichten.
Fir weitere Informationen steht innen NedZink gerne zur Verfligung. Die auf der Riickseite
von NedZink NOVA COMPOSITE angegebene Verlegerichtung ist zu berticksichtigen.



Kleben Klemmbefestigung

Schrauben Einhangbefestigung

NedZink®



7. Pflege und Wartung

Die Oberflache von NedZink NOVA COMPOSITE ist wartungsfrei. Durch Bewitterung wird

die Oberflache weiterhin ihre Schutzschicht (Patina) ausbilden.

Kleine Beschédigungen der Oberflache werden durch die natlrliche Patinabildung wieder

geschlossen.
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Transport

NedZink NOVA COMPOSITE ist sorgféltig, trocken und beliiftet zu transportieren und
zu lagern. Eine Wareneingangskontrolle bei Anlieferung ist zwingend notwendig.
Beschadigungen oder andere Reklamationsgriinde sind unverziiglich auf dem Frachtbrief zu
vermerken. Bei nass gewordenen Paletten sind die Platten/Paneele nach Entfernen der
Verpackung und Trocknung auf weitere Verwendbarkeit der Oberfldche zu Uberprifen.
Die Paletten sind trocken und flach auf einem ebenen Untergrund zu lagern. Aufsteigende
Feuchtigkeit und die Bildung von Tauwasser auf den Platten/Paneelen sind auszuschlieBen.
Die Stapelhohe der Paletten betrdgt 6 Paletten, wobei die schwersten und groBten unten

anzuordnen sind.

Das Standardgewicht der Paletten betrdgt 1.000 kg. Die Paletten sind mit geeigneten
Staplergabeln zu bewegen. Die Platten sind mit min. 2 Personen von der Palette abzuladen
um starker Durchbiegung zu begegnen. Die Platten sollten nicht geschoben/gezogen
werden, um Kratzer auf der Oberfldche zu vermeiden. Um Fingerabdriicke auf der Oberflache

zu vermeiden, sollten geeignete Arbeitshandschuhe getragen werden.

Schutzfolie
Die Schutzfolie hat ausschlieBlich die Funktion, die Oberflache bis nach der Montage vor
Kratzern und leichten Beschaddigungen zu schiitzen. Sie ist sofort nach Montage zu

entfernen!

Personliche Sicherheit
Die (blichen SicherheitsmaBnehmen sind zu beachten. Bei Transport und Bearbeitung der

Platten/Paneele sollten geeignete Arbeitshandschuhe getragen werden.



9. Zu vermeidende Material-
kombinationen

Chlor und Ammoniak
Chlor und Ammoniak sind in Verbindung mit Titanzink nicht zu verwenden, da durch

chemische Reaktionen das Titanzink beschadigt wird.
Holzarten, Deckunterlagen, Bitumen, Huminsdure, andere Baumetalle

Welche aktuellen Kenntnisse und Erfordernisse hierbei zu beachten sind entnehmen sie bitte

unserer Internetseite: www.nedzink.de/service/anwendungstechnik

NedZink®
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Niederlande

NedZink B.V.

Postbus 2135, NL-6020 AC Budel
Hausanschrift:

Hoofdstraat 1, NL-6024 AA Budel-Dorplein
Tel: +31 (0)495-455700

Fax: +31 (0)495-455790

Internet: www.nedzink.com

E-Mail: info@nedzink.com

Deutschland
NedZink GmbH
Hausanschrift:

Im Lipperfeld 21

D-46047 Oberhausen

Tel: +49 (0)208-85798-0
Fax: +49 (0)208-8579830
Internet: www.nedzink.de
E-Mail: info@nedzink.de

Belgien

NedZink B.V.

Hausanschrift:

Koramic Investment Group

Kapel ter Bede 84, B-8500 Kortrijk
Tel. +32 (0)56-249676

Fax. +32 (0)56-243184

Internet: www.nedzink.com
E-Mail: info@nedzink.com

Bauen Sie auf NedZink

NedZink gehdrt zu den engagiertesten Teilnehmern auf dem
europdischen Markt fiir gewalztes Titanzink. Unsere aktive
Zusammenarbeit mit Architekten, Designern und verarbeitenden
Unternehmen inspiriert uns téglich, bestehende Anwendungs-
maglichkeiten zu verbessern und neue Ldsungen zu finden.

NedZink unterstiitzt die Planung und die Ausfiihrung langlebiger
und hochwertiger Bauvorhaben mit walzblankem, vorpatiniertem
und strukturiertem Titanzink. Als Partner des FachgroBhandels
gewabhrleistet NedZink eine zuverldssige Versorgung, fachliche
Kompetenz, hohe Qualitdt und umfangreiche Servicedienst-
leistungen. Als Marktfiihrer in den Niederlanden ist NedZink ein
bedeutender Forderer kreativer Verwendungsformen fiir Zink.

NedZink ist sich seiner Verantwortung gegeniiber Mensch und
Umwelt bewusst. Eine zukunftsorientierte Unternehmensfiihrung
und Investitionen in modernste Produktionstechniken stérken
zugleich unsere Marktposition und schaffen Raum fiir neue
Entwicklungen.

NedZink gehdrt zur international agierenden Holdinggesellschaft
Koramic Investment Group. Die Produktion erfolgt in den Nieder-
landen. Verkaufsstandorte befinden sich in den Niederlanden,

Belgien und Deutschland.

NedZink. Think Zink.

NedZink®





