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Montazni pravidla NedZink Pro-Tec

Pro titanzinek NedZink Pro-Tec jsou kromé obecnych pravidel spoleénych s materidly NedZink
NATUREL, NOVA a NOIR platné také dalSi montazni postupy.

Naradi a stroje
Mechanické a materialové vlastnosti jsou stoprocentné identické jako u produktovych fad NedZink NATUREL,
NOVA a NOIR.

Pro zpracovani (tj. fezani, tvarovani, profilovani) titanzinku je obecné vhodna vétSina bézného klempifského
naradi i stroju. Montazni pravidla uvedena u vySe jmenovanych materiall jsou do velké miry pouzitelna také pro
zpracovani titanzinku NedZink Pro-Tec. Tvarovani a profilovani musi byt provadéno s minimalnim polomérem
ohybu 2 mm (vnitfni polomér) pfi tloustce materialu 0,80 mm. S vnitfnim polomérem ohybu 2,5 mm pak u
materialu o tloustce 1 mm. Je tfeba pfedchazet tomu, aby béhem montaze doslo k posSkozeni povrchu, napfiklad
v podobé hlubokych Skrabancu. Proto je nutné pfed montazi vzdy odistit naradi a nastroje, stejné jako eliminovat
dalSi rizika poSkozeni materialu.

Skladovani a preprava
Béhem prepravy i skladovani je dulezité, aby nedoslo k poSkozeni ochranného natéru, ktery je na zadni strané
titanzinku NedZink Pro-Tec.

P4jeni

Abychom s materialem NedZink NOVA Pro-Tec dosahli kvalitniho pajeného spoje, je tfeba, aby byl nejprve
odstranén docasny transparentni natér proti otiskilm prstd a také dvojity polymerni ochranny natér, ktery se
nachazi na zadni strané. Jediné za téchto podminek Ize zahajit pajeni, které vyzaduje Cisty kovovy povrch.

Nosné konstrukce

Material NedZink Pro-Tec muaze byt pouzit na nejriznéjSich typech nosnych konstrukci, at uz na kovovych ¢i
difevénych. Pfi pouZiti NedZink NOVA Pro-Tec Ize mnohdy upustit od instalace strukturované délici rohoZze, ktera
je jinak v takovych pfipadech potfeba. NOVA Pro-Tec se mlze pokladat pfimo na separacni vrstvu nebo na
izolaci. Je nutné dat pozor na to, aby nedoSlo k poskozeni spodni ochranné vrstvy b&hem montaZe nebo v
disledku dilatacnich pohybd.

Pouziti

Titanzinek NedzZink Pro-Tec Ize na nosné konstrukce pfipeviovat nékolika zpusoby. Mize byt pfimo pfipevnén
k podkladu a muze byt také zavéSen na nosné konstrukci. Mozné je i lepeni materialu k podkladu, ale tady je
vzdy nutna konzultace s vyrobcem lepidla.

Pokud se krytina pfipeviiuje k nosné konstrukci pomoci pfiponek, je stejné jako u dalSich titanzinkovych
materialu tfeba brat v potaz teplotni roztaznost, ktera mize po chybné instalaci krytinu poskodit. Doporucuje se
pouzit nerezové pfiponky se zaoblenymi hranami, které Ize zakoupit v mnoha provedenich. Ostatni spojovaci
prvky jako jsou Srouby, hiebiky a spony museji byt pouzity takovym zplsobem, aby nehrozilo, Zze poskodi
ochranny natér na zadni strané titanzinkového plechu.
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Montazni pravidla NedZink NATUREL, -NOVA en -NOIR

Obecné platna pro titanzinek NedZink NOVA Pro-Tec jsou také montazni pravidla uréena pro materialy
NedZink NATUREL, NOVA a NOIR.

Charakteristika materialu

NedZink NATUREL je pfirodni titanzinek vyrabény podle normy EN 988 a certifikatu spoleCnosti Lloyd's Register.
NedzZink NATUREL ma hladky valcovany povrch. Materialy NedZink NOVA a NedZink NOIR jsou naproti tomu
predzvétralé typy titanzinku, které prochazeji jiz ve vyrobé upravou povrchu. Zakladni materialem pro jejich
vyrobu je ovSem stale pfirodni titanzinek NedZink. Chemickou upravou dojde k proméné jeho vzhledu smérem
k pfirozené patiné. VSechny vlastnosti titanzinku pfitom pochopitelné zlstavaji zachovany.

Kazdy valcovany material, titanzinek NedZink nevyjimaje, do urcité miry vykazuje ploSnou roztaznost. Je to
jeden z dlsledkl vyrobniho procesu. Diky modernim technologiim je ovéem tento faktor redukovan na minimum.
Nicméné, v mensi mife se muze projevit, a to hlavné tam, kde nejsou se zpracovanim titanzinku NedZink
potfebné zkuSenosti.

Povrchova ochrana

Jak jiz bylo fe¢eno, NedZink NATUREL ma leskly valcovany povrch. Jeho vystaveni vlivam klimatickych
podminek, zejména pak vzdusné vlhkosti, vede k vytvofeni ochranné vrstvy, ktera se nazyva patina. Tento
proces zacina okamzité po montazi materialu a pokracuje do té doby, dokud neni povrch jednolité pokryt vrstvou
patiny. V zacatcich tvorby patiny se mohou na povrchu objevit barevné odliSna mista. DalSimi faktory, které hraji
roli v tomto patinovém procesu, jsou: geometrie budovy, klimatické podminky béhem montaze a skladovani
titanu zinku pfed montazi.

NedZink NOVA a NedZink NOIR jsou materialy, u kterych se drobné odliS$nosti v odstinech také mohou objevit.
Jednotny vyrobni proces sice vede k dosazeni extrémné pfesnych barevnych odstinl, avSak vzdy existuje
moznost drobnych rozdil(. Ty souviseji s pouzitim material(i pochazejicich z nékolika vyrobnich Sarzi. Proto je
tfeba na stavbé pouzivat krytiny s totoznym Cislem vyrobni Sarze. Toto Cislo je vzdy vyti§téno na zadni strané
materialu.

Pfi montazi materiali NedZink NOVA a NedZink NOIR je tfeba respektovat smér valcovani jejich povrchu. Tim
se také predejde pfipadnym barevnym odliSnostem. Smér valcovani je naznacen Sipkami na zadni strané
materialu. Pfed zadatkem montaze je nutné toto zkontrolovat.

Pasobeni soli

V pfimofskych oblastech m{ize plUsobenim soli obsazené ve vzduchu a vodé dochazet na titanzinkovém
povrchu, ktery neni omyvan dedtovou vodou, k tvorbé bilych skvrn. Tyto skvrny ovdem nemaji Zadny dopad na
vlastnosti titanzinku a nezpusobuji jeho korozi. Kvili tomu, Ze nékteré plochy nejsou omyvany destém, je ovSem
tfeba pocitat s jejich pravidelnym cisténim (teplou) vodou. Spole€nost NedZink upozorriuje, ze neni odpovédna
za vznik solnych efektd na povrchu krytin z titanzinku.

Ochrana proti otiskiim prstt

Specialni natér ur€eny pro ochranu pfed otisky prstu je na povrchu titanzinku proto, aby material netrpél béhem
montaze ani v pribéhu strojniho zpracovani. Tento natér dava povrchu titanzinku mirné leskly vzhled, ktery
¢asem zmizi.

Ochranné félie

Na pozadani zakaznika muze byt material NedZink NOVA dodan s do¢asnou ochrannou félii, ktera snizuje riziko
poskozeni béhem piepravy a montaze. Material NedZink NOIR je touto félii opatfen standardné. Je tfeba dodat,
Ze folie neni trvale odolna vici UV zafeni a je nutné ji pouzivat skute¢né pouze jako doasnou ochranu povrchu.
Proto by méla byt odstranéna ihned po dokonéeni montaze. Teplota venkovniho vzduchu pfitom ovSem musi byt
minimalné 7 °C. Fdlie by také neméla zlstat v mistech spojud, zvlasté pak ve falcich. Kromé toho je tfeba davat
pozor také na to, aby se mezi félii a titanzinek nedostavala vlhkost. Upozorfiujeme, Zze pokud je s materialem
NedZink NOVA nebo NedZink NOIR manipulovano bez pouziti ochranné folie, zvétSuje se tim riziko poSkrabani
povrchu.
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Montaz

Titanzinek spole¢nosti NedZink muize byt pouzit ve vétranych i nevétranych konstrukcich. Ve v§ech pfipadech je
vSak nutné se fidit doporu€enimi pochazejicimi z webu www.nedzink.com nebo z technickych brozur spole¢nosti
NedZink.

Zinek je kov, ktery se rozpina a smrstuje v zavislosti na zménach teplot. Vzhledem k tomuto procesu,
nazyvanému taktéz dilatace materialu, je nutné material pfi montazi spravné dimenzovat, tvarovat i spojovat..

Snasenlivost titanzinku s jinymi materialy

- Kvdli rozdilim v elektrolytickém potencialu nemize byt titanzinek pouzivan v kombinaci s témito kovy:
méd — olovo — Zelezo — zlato — platina — stfibro — nikl — kobalt — kadmium — chrom — cin — paladium —
rtut’

- Vyloucen je také kontakt s betonem a materidly obsahujicimi cement, ale také s vdpnem, asfaltem a
maltou.

- Titanzinek nemuzZe byt také pouzit tam, kde je pro konstrukci stfech pouzito dievo z tzv. Cerveného
cedru. Chcete-li si ovéfit moznou kombinaci s jinymi druhy dfeva, obratte se na www.nedzink.com nebo
vyhledejte informace v technickych brozurach spole¢nosti NedZink.

- Nedoporucuje se kombinovat zinek s nasledujicimi typy lepidel: na bazi silikonl a epoxid(, na bazi
formaldehyd( a melaminu.

P4jeni

Hlavni vyhodou titanzinku NedZink je moznost vytvaret pajené spoje. Zvlasté pak v mistech, kde jsou
vyzadovany pevné a vodotésné spoje, napfiklad u okapl. V takovém pfipadé se pajeni muze provadét pomoci
olova €i cinu a prisluSné pajeci pasty.

Materialy NedZink NOVA a NedZink NOIR se mohou péjet stejnym zplsobem jako pfirodni zinek, ale je nutné
postupovat s velkou opatrnosti. K tomu, aby se dosahlo dobrého pajeného spoje, musi byt nejprve predzvétraly
povrch téchto materiald zbaven vrstvy patiny. A to napfiklad obrousenim nebo odstranénim patiny pomoci pajeci
pasty, povrch je pak nutné hned po nékolika vtefinach otfit suchym hadrem. Na trhu je fada vyrobcl pajecich
systému vhodnych pro titanzinek. Pokud si Zzadate vice informaci o péjeni, navstivte prosim web
www.nedzink.com.

Mechanické ohybani
Pokud je teplota materialu niZs$i nez 7 °C, neni dovoleno titanzinek mechanicky ohybat, aby tak nedoslo k jeho
poskozeni (vzniku mikroprasklin).

Preprava a skladovani

Bé&hem prepravy musi byt titanzinkovy material vzdy odpovidajicim zplUsobem zabalen tak, aby nebylo mozné
jeho poskozeni. V8echny materidly spoleCnosti NedZink také museji byt vzdy pfepravovany v suchém a
vétraném prostoru.

Titanzikové pasy a tabule je nutné pfi pfepravé chranit pfed poskrabanim a promacknutim.

Titanzinek NedZink musi byt také skladovan v suchych a vétranych prostorech a je tfeba, aby byl chranén pred
poskozenim a vzduSnou vlhkosti. Venkovni skladovéni se nedoporucuje.

Pro vice informaci prosim vyuZijte technické broZury spole¢nosti NedZink. Dostupné jsou na nasich webovych strankach. Mizeme vam je
také poslat na vyZadani emailem.

Tato montazni pravidla jsou vydavana s nejvétsi peclivosti. VVSechny informace v nich uvedené odpovidaji sou¢asnym poznatkim a poskytuji
pfehled o naSich vyrobcich a jejich pouZiti.
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